Kapitola 1.

Hlavni pf¥ikazy a ptikazy CAD

Vylepsena jazykova podpora

Byla vylepSena jazykova podpora v Igems R9.

USB kli¢

T

ovladacl. R9 vsak stale podporuje staré typy klicd.
Zaobleni (Fillet)

Tento ptikaz nyni pracuje ve dvou variantach. Jako v pfedeslych verzich Igems, kliknutim na
jednotlivé kfivky nebo jiz od nové verze jednim kliknutim na roh, ktery chceme zaoblit. Zde je
podminkou, aby obé krivky byly uvnitt vybiraciho ¢tverecku.

Prichyceni k objektu - Uchopeni

Tato moZnost byla pfidana ke skupiné pfichyceni k objektu.

Point filter
Snap from




Leader

Pfikaz Leader je prikazem kotovacim, ktery mize byt pouzit k pfidani doplrujicich informaci k rGiznym

objektim.
Tex!
|Dritled hole

Orilled hole

—_—

Vylepseny import DWG soubori

Format soubor DWG byl u AutoCadu 2010 zménén. Starsi verze Igems nejsou schopny tento format
DWG souboru precist. Tento novy format je podporovan verzi Igems R9. Igems R9 také podporuje
zobrazovani Modelu i RozvrZeni. Starsi verze Igems uméji zobrazovat pouze Model.



Kapitola 2.

Bonus 2010

Balicek Bonusu je vidy pfiloZzen, pokud zdkaznik upgraduje na novéjsi verzi Igems. Tento Bonus je
zdarma, pokud je zaplacen roc¢ni udrzovaci poplatek. Bonus 2010 obsahuje stejné funkce jako Bonus
2009, je pridan generator ozubeného kola.

Generator ozubeného kola

Tento generator je vytvoren, tak, aby bylo moZno vytvofit ozubené kolo pomoci parametru.

oljagislkdn 9
1B 1 =S gear gemerator 5 B2 |

Tato funkce ukaze nasledujici okno

Spur gear generator

Module
{4.000

Teeth
36

Pressure angle
20000

AD Faclor
1.000

DE Faclor
1.250

d Hole diameter
6.000

D 152000
P 144.000




Kapitola 3.

Zmény v modulu 2D Cam

Fine abrasive waterjet

Abrazivni fezdni vodou s extrémné malymi tryskami pro precizni fezani potrebuje jiné hodnoty nez
normalni AWJ fezani. Tento typ je v Igems R9 podporovan.

Hachines [C\IGEMS_R9\shared\Machine\machines.lua) X

Name 7] Common | Tods/Sheets | Colision| AW3 | Cont |
‘::\:;LEY MName Tool Gameler
2ol 1700 mm
LASER Typa Max tod] diametes
PLASMA, L aw =] [1:800 mm
WATER [ Frefbamvewasesl |  Maucinglesd
Poziprocessorn |4000.0 mem/min
. [AwiMuototerdlua x| . Repidieed
|/ NCpath 5000.0 mdmin
|=:\ncdatal B RepidieedZ
| NC extension 5000.0 mm/min
| [ene Aapid deday
i Report path JLU :
| [eSncdatat B, Rapid acceleration
| Defad comer 0.250 ma
; |Luwexlcft _‘_’_]
i [T Use IGEMS tool radus compensation
b # [¥ Uze IGEMS inlemal bevel calcuations
Ok | coce | T Poecimods

Hlavnim rozdilem je, Ze tento typ pouziva jiny druh abraziva a jiné rozméry trysek.

Hachines [GVIGEMS_#9\shared\Machine\machineslua] >

Name 7| Comman | Tools/Sheels | Coision | AW | Coa |
AW ?
FARLEY [ Eumi cépacky
GAS IHB{TUUJ | KW [Hp) Add I
LASEA Abiasive qualty
PLASMA | | — |
WATER Abrasive flow (0,022 s/
T
Pressure (55114 PS1) S [1.60]
3800 i ﬁuaify
Difice diameter [Medum =l
| [oazm =] mm il
| Mozze demeter Pump usage 5[21)%
030012 -I mmn) | Welet B.41 [1.86) Y
] Abrasive 14 (14) g/m
= Cost 1203(4.87] /m

[¥ Cutting speed nterpolation
I~ Taper angle control
G &
K| caced |

7 s T

Orifice diamete! [Medium

|e12(m | mm(n)

mm [in] Water
Abrative
Cost




Vytvoreni soucasti (Create part)
Automaticka kvantita

Automaticka kvantita se dd aktivovat v dialogovém okné pro vytvoreni soucasti.

Create part x|

Name Selected geometry

iF’AFIT‘ﬂ ! 185 |
™ Use lext as name '
f]ll;?'iir‘.}r Date

|

[¥ Geomeby optimization 0.90
™ Create loolpath

Conlows... [ | Ok 7|
Other obiects.. [ Fancel |

Pokud je toto aktivovano, nelze zadavat pocet soucasti ru¢né. Systém pfi vytvareni soucasti
automaticky zkontroluje geometrie a u identickych geometrii nastavi pocet kus( dle poctu kopii.

V tomto pripadé je pocet soucasti nastaven u Ca A na 2, u ostatnich na 1.
Auto technologie pfi pfidavani drahy nastroje (Auto a Single)

V Igems Ize rlizné kombinovat typy nadjezdd, vyjezdi a prlstiel(. Toto je velmi dobry nastroj pro
uzivatele s velkymi zkuSsenostmi. Pro nezkusené uzivatele, ktefi s Igems teprve zacinaji, mohou byt
tyto nastaveni nékdy matouci. Pro snadnéjsi pfipravu NC kédu byla pfidana funkce Auto technologie.
Pfepinat mezi Auto a UZivatelskym nastavenim lze v Auto nebo ru¢nim pfidavanim drahy nastroje.

User technology || Auto lechnology

~Ouler —
Lead
fconTouR il ’

Auto technologii Ize pouzit ve vSech pripadech, kromé material(i, potrebujici specialni pruistrely.

Igems planuje do budoucna rozsiteni funkcionality Auto technologie. Hlavnim cilem je prace
s dynamickym linearnim prastrelem.



Meze v pripravé plechu (Fence)

Jednim z dulezitych uUkold pro pfipravu plechu, je kontrola fezaci drahy. K zjednoduseni a lepsi
manualni kontrole fezaci drahy byl pfidan novy algoritmus Meze (Fence).

Sheet prepare 7 X

"-'Prm; tions
=1 rZem point-
% ¥

PARTA02 [1] :
PART-102 [1] IS8z [2zs g ik |
PART-103 [1] Coloder ——— —
PART-96 [1) Algonthm
PART-103 [1) Clazast z,
PART-103 1) Az placed
PART-102 [1] ence
PART-102 [1] he;:‘;gmt
PART-86 [1] Clozest
PART-101 [1] -12ig 229
PART-103 [1] rAvoid less than——————
PART-103 [1] DX DY
PART-103 [1] || 300000 or [300000
PART-103 [1)
PART-102 [1] '
PART-103 [1) | Find collisions... ]
PART-102 [1] Y
PARTS6 1] - sl |
PART-101 [1) ~Fnal pont———————
PART-101 [1] X Y ,
PART-102 1] = | | & ‘

=] 2] 8] ¥ & Enume.. [

Ql Repid. | !

Cloze

Tento ptikaz bude aktivovan po stisknuti tlacitka Aplikovat.

Cut order
Algonthm
I Fence =]

¥ Parts in holes first

|
Length 10410639




Igems se zepta na pocatecni bod meze (Bod 1)
Dal$i bod meze (W=Novy pocatecni bod, U=Zvysit radius, Y=sniZit radius) Bod 2
Cutoff

Toto je novy prikaz. M{ze byt pouZit pro rozfezani plechu nebo soucasti.

Jee || @4 @
~0[E- 8- E

Tento ptikaz ma 2 mddy v zavislosti na tom, zda chceme rozrezat plech nebo soucast.

R s e |
Quafty :

I@ Medum ;l -
Pietcing
]1.‘ Direct E' £ )

|2000 5 L

Distance lo part - |Sheet =]
]?_um
[k Cancel |

Roziezani plechu

Tento prikaz mlZe byt pouZit k snadnéjsi manipulaci se zbytky plechu. Toto rozieze velké ¢asti plechu

na mensi kusy.



PouZijte standardni CAD pfikazy a nakreslete Cary

PouZijte pfikaz a vyberte tyto cary

Jsou zde 2 nastaveni

Shortest cd
{2000 Ry

Distance lo part

|0 5

které maji nasledujici vyznam




Vzdélenost A (vzdalenost soucasti) musi byt vétsi nez Shortest cut, aby se pfikaz provedl|. Vzdalenost
B (draha nastroje k soucasti) je kontrolovana hodnotou Distance to part.

Roziezani soucasti

Tento prikaz Ize pouzit, kdy?Z je potfeba rozfezat soucast.
Udélejte nasleduijici:

Vytvorte soucast

Poté vytvorte CAD prikazy ¢aru v mistech, kde se bude soucast roziezavat

Aktivujte prikaz a vyberte cary

Qually

@ Medum =l
Piercing

|1: Direet ]
Shortest cul

| E |
Dislancs to part
[Zo60 m

||

Rezani zaéne v bodé A a zastavi se v bodé B. Paprsek se nevypne mezi fezy, ale piejede nejvyssi
moznou rychlosti, kterd se miZe nastavit v nastaveni stroje.



Kapitola 4
Sikmé fezy

Vlastnosti tohoto modulu jsou vylepseny. Nyni pracuje odlisné, v zavislosti na zvoleném typu stroje
(plasma nebo voda). Pro nase potreby si ukaZzeme pouze vylepseni pro vodu.

Sikmé Fezy s rozdilnymi Ghly

Nyni je jednodussi pridavat Sikmé fezy s rozdilnymi Uhly v jedné sekvenci. Pokud se nadefinuje
nékolik Sikmych fezl, aniz by se zavielo dialogové okno, Igems se zeptd, zda ma byt nova draha
nastroje pripojena ke stavajici. Za predpokladu vybéru Ano se ndstroj napoji ke stavajici draze a
v daném rohu neprestane fezat.

e

|20.000

IE |Top

¥ Verical pierci
[ Connecttop:
Loop radius

'ZJ.DDU

Standalf 5.00

(BECE

Smycka p¥i vodnim fezani

PFi fezani vodou se pouZivaji vnitini smycky. V pfedchozich verzich Igems byla pfesna geometrie
téchto smycek ptiddvana béhem postprocesu.

Ve verzi R9 jsou tyto smycky generovany pfi vytvareni drahy nastroje. V postprocesoru je se
smyckami zachazeno jako se specidlnimi objekty. To znamen3, Ze postprocesor musi byt pfizplsoben
pro Igems R9.




Definice Sikmé soucasti
Do Rozsiteného Sikmého fezdni bylo priddano nové 3D vylepseni.

Bevel Part Editor

Edges Conections [5]

= _Staven |
|

Pfiblizovani, Posouvani a Rotovani

Tento prikaz pracuje na rozdil od zbytku Igems rozdilné.
Posouvani: Stisknéte kolecko mysi a pohybujte mysi
Priblizovani: Otacenim kolecka mysi

Rotovani: Podrzenim pravého tlacitka mysi a pohybem mysi
Chytani bodu

Spojovaci ¢ary muzete pridavat zdola nahoru nebo opacné.
Body prichytnéte vidy na vSechny konce a stredy.

Také je mozno prichytit nejblizsi bod vybranim bodu a naslednym stiskem Enter.

Vymazani spoju

Deletz (Del)
Delete af
Closest (Enter)
Restore

oK Cencel

Poklikem na pravé tlacitko mysi je na vybér smazani nebo obnoveni spojeni.



Rovné fezy v rozsireném Sikmém fezani

Aby bylo moZno vytvaret vice komplikovanéjsich soucasti, byla pridana funkce umoznujici pridavat 2D
fezy v uvnitt rozsifreného Sikmého fezani.

V rozsiteném Sikmém fezani je moznost definovat horni a spodni konturu. Tyto informace nejsou
dostacujici k vytvoreni soucasti na obrazku. Pouzitim ¢ary popisujici rovny fez v dané geometrii
mUiZeme toto vyrobit. K tomu je potfeba udélat nasledujici.

Cervené objekty jsou horni kontury, bilé spodni kontury. Rovné fezy jsou Zluté. Normalni cestou
definujte soucast a nasledné spustte prikaz Sikmé fezy.

Quality

[® Wedium -
Piercing

PDiecl v'
¥ Veilical piercing

© Start

PFikaz Rezat objekt poskytuje moZnost Fezat kolmé fezy. Mizete specifikovat najezd a stranu fezani.



Vice soucasti v rozsireném Sikmém fezani

Nyni je moZné vytvaret vice soucasti v jednom CNC kédu.

v v 7

Po vybéru Postprocesu v rozsireném sikmém rezani

EErT

Zde budete dotazani na nulovy bod a vybér soucasti. Pokud chcete mit kontrolu nad drdhou fezani,
potom si soucasti vybirejte klikanim. Pokud na drdze nastroje nezaleZi, potom soucasti lze vybrat

pres okno.




Kapitola 5

Organizer

Nyni je mozné vyhleddvat v jakych produkcich (nestech) jsou registrované dily obsazeny.

= Organier

Pailz | Sheets ] Productions | Customers l
R T s U AT T U =7 3 =
1D iName | Customat Das (] / |Remsi. T [Malsid[2] ¢ |Thicknes.: &)
i Bhw 20051111 0 Stairkets Slesl 15
[ &0 )rRonT-8 SAAB 20050104 0 Tiankum 3
1|5 |ENG44 _ vowvo 20060117 i Aluminam 12
i7)a " |enGas T0Y07A _ I T 5 Abrranam B
L7 [recas D 200650209 00 JAmnam 12
| (13 |mrazz SAAD T oobzs |@ [ieewm g
il]s [apCo7 OPEL 20060215 120 Ahgminum 12
1 [8 [MATENN SKODA 2006-02-22 108 Aksrinam [
| O 32 |7oPi2a AUD] 20060308 5 Tianium 8
|.CI [ _[urmaes VoL 20060308 0 Tianium 8
L1 13 |129912 VOLVD 20060310 48 Tilanium 10
__[_; 18__|FECOO FORD: 200650406 12 Sisel 40 J
[] |16 [aBCo02 FORD 20050406 0 Sigel 40
[ |17 |rone FORD 20050406 0 Steel 10
(MG 5 ;
4] ppf&sm TOYNTA MNANA17 7N _Al._.m.r 3 L’:I
2w JiF (R =B 2 @l alg|
[Hissa o th gt [ 110 n
Insert | ' Propastias I Delata I Repoits I Clote [ |
Priklad:

Soucasti nad ,NIT-996“ jsou jiZ vyrobeny. Otazkou je, v jaké produkci je obsaZena tato.

Dvojklikem na soucdst se zobrazi nasledujici informace

Hame

NIT-336

Customes

¥ Relaazed tor production

Name

|vakie

[eMw
Date

fo0511-11
Quentlty
[54

Produced

Malerial

I
— &

|Stainless Stee [15.00
Machne

|54
Nole

AW

I Froductons

+ |Path

s

| E00N10000.73Kg)

Cancel |

V poli Produkce mUzete vidét, v kolika produkcich je dil obsazen. Pokud je dil obsaZzen ve vice nez

jedné produkci, potom jsou vSechny produkce ukazany v seznamu.




& Organizer, = B[

Parts [EE Sheets Praductions | Caztomers |
D [MaenlZl 7 [Thckiessl3) 7 |Regdalefl] /| Copies Machna {4+ [Machinetypa |
[T [i__ [Slaress Steal 15 20091102 1 AwJ i i ‘
1z 1 15 20091102 1 AW 0 |
s T S e b=
[Matetiat e 15me
Insed [ Properties I Deleta ' Reports |

ey

V zéloZce Produkce na hlavni strané muiZete vidét zakladni informace o aktudlni produkci.

Pokliknutim muzete vidét vice informaci o produkci.

Pals Name Tvaka l
D Name Count down ‘
1 NIT-936 54
2: 1844.2 50
3 OKPFGT B
NCFie
| £
Sheels
I ;l 2 Filas 4 [Path _'
Matenal
|Stanless Steel [15.00)
Copiaz
l1_._
Nole

Tento novy doplnék umoziuje |épe a snadnéji sledovat dfive vyrobené soucastky.



