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KOMPLETT NAGYNYOMASU ViZSUGARAS VAGASRA ALKALMAS RENDSZEREKET GYARTO CEG
VAGYUNK. NAGY FIGYELMET FORDITUNK A FOLYAMATOS FEJLODESRE ES TERMEKEINK
MEGUJITASARA. AZ OSSZES TERMEKUNKET A VILAG LEGUJABB TRENDJEI IRANYIiTJAK ES
EZZEL PARHUZAMOSAN AKTIVAN FEJLESZTUNK ES VEZETJUK BE TERMEKEINKET A PIACRA.
A PTV, spol. s r o.-t 1991-ben alapitottak. Alapitéi aktivan népszeriisitették a magasnyomasu vizsugaras
vagas technoldgiajat kelet Eurépaban mar az 1980-as években, mint a FLOW Int. amerikai cég képvisel6i.
A FLOW Int. cég Urprogrambeli hasznalatra fejlesztette ki a nagynyomasu pumpat, és a vilagon elséként
1971-ben kezdeményezte a technoldgia kereskedelmi forgalomba hoztalat. Id6vel a cég egy csaknem
kizarélagosan kereskedelmi vallalkozasbdl egy olyan céggé fejl6dott, ami csak a sajat termékei gyartasara
fokuszal. 1996-ban legyartotta az els6 sajat pumpajat, majd 2000 Januarjaban a PTV elkészitette elsé X-Y
CNC asztalat.A pumpakban felhasznalt nagynyomasu alkatrészek az amerikai H20O JET vallalat termékei.
Az egyittmikodés 2001-ben kezd6dott
A PTV kinalata:
- A kelet eurdpai vizsugaras vagas terlletén szerzett tapasztalat — kézel 800 munkahelyet lattak el tdbb,
mint 600 sajat gyartmanyu X-Y CNC géppel
- tébb, mint 70 magasan képzett alkalmazott, legtobbjik 25 év tapasztalattal rendelkezik a vizsugaras vagas terlletén
- széleskori technikai megoldasok, beleértve a sztenderd termékeket éppen ugy, mint a gazdasagi variaciokat,
specialis applikaciokat és az egyedi technologiai igényket, gépméretek és felhasznalas tekintetében
- Az ugyfelek igényeihez a nagyfoku rugalmassag az alapvet6é hozzaallas
- kiterjedt kellékanyag és pétalkatrész raktarkészlet
- tapasztalt szakért6 szerviztamogaté csapat, sziikség esetén éjjel-nappali szolgalatban
- a rendszerek kulféldre szallitasaban szerezett tapasztalat, PTV, spol. s r 0. ezidaig 36 orszagban helyezett izembe
termékeket Eurépa, Azsia és Amerika teriletén
- Annak ellenére, hogy az ismert vizsugaras vago gyartok az abraziv Ujrafelhasznalasanak hatranyait hirdetik,
a PTV, spol. s r o. kifejlesztett egy egyedilallo abraziv Ujrahasznosithaté berendezést.
Ez az eszk6z automatikusan miikodik, hatékony, nem igényel emberi felligyeletet és gazdasagos.
Jelenleg is szamtalan szabadadalomi kérvény van folyamatban a géppel kapcsolatban.
PTV, spol. s r.o. 2001 6ta ISO min8ségbiztositasi tanusitvannyal rendelkezik. Min6ség ellen6rzé rendszert
alkalmaznak és felligyelnek, a hatékonysagot pedig folyamatosan fejlesztik reagalva a cég fejlédésére és a vevok
igényeire.
Cégiink gyart
* CNC vezérlésl vizsugaras vagogépet - Magasnyomasu pumpakat « Abraziv eltavolité rendszert « Abraziv
Ujrahasznosité rendszert « PTV vezérlést
Cégiink biztositja
» Komplett technoldgiakat - Komplett tartozékokat - Potalkatrészeket és fogyd eszkdzdket « Abraziv anyagot
Szolgaltatasaink
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CNC asztalaink sajat szoftvert tartalmaznak kizarolag PTV asztalokhoz kifejlesztve, valamint egy adatbazist miszaki
paraméterekkel kilonbdzd tipusu anyagok vagasahoz. Szintén alapfelszereltség része egy vezérelhetd abraziv
adagolo. A gyartas soran felhasznalt alkatrészeket vezetd eurdpai, amerikai és japan cégek szallitjak.

Design Award

2012

— Az alacsony hossztengely jobb asztal stabilitast, ‘
pontosabb vagast és kdnnyebb hozzaférést
biztosit a munkaterulet mellett az asztalon
— Moduléaris asztal konstrukcio lehetéséget
kinal 2 portalmagassagban
— Y tengely hossza elérheti a 30 métert -
— Uj koncepci6 a Z-tengely emelhetésége, E! '

amelynek magassaga 500 mm, vaghato 1
anyagok vastagsaga akar #
320 mm (3D) / 500mm (2D) 1

— Uj kialakitasi CNC asztal és vezérl6pult
nagy hangsulyt helyez az ergonémiara és l
tartos kialakitasra jtv

— Nagy és massziv hegesztett acelszerkezet
— Pontos linearis mozgasok
— Edzett és koszorilt fogaslécek és fogaskerekek ‘
— Kuléndsen massziv szervomotorok kombinalva
a preciz megvezetéssel és mérérendszerrel
— Linearis mérési rendszer

— Acél keretbe szerkezet aluminium portalon

— Linearis megvezetések golyésoros
csapagyakkal

— Edzett fogaslécek és rozsdamentes
aceél fogaskerekek

— Pontos bolygdkerekes hajtomi
szervomotorokkal

— Rozsdamentes acél burkolat

— Portal teljesen fedett védéharmaonikakal

— Flggetlen energiaelnyeld tartaly
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— Kompakt asztal szamos kiegészitékkel

— Lehetséges kialakitas tiszta vizes vagy
abrazivos vagashoz

— Acélszerkezet beépitett energiaelnyeld
tartallyal

— Teljesen burkolt AL portal

— Linearis megvezetések golydsoros
csapagyakkal

— Edzett rozsdamentes fogaslécek
és fogaskerekek

— Szervomotorok precizids bolygokerekes
hajtomivekkel

— Fém burkolatok porszort festéssel

— Alacsony koltségi asztal

— Abraziv vagy tisztavizes vagashoz

— ,Z" tengely 200 mm-es mozgassal

— Acélszerkezet beépitett energiaelnyeld
tartallyal

— AL portal teljesen befedett
védéharmonikaval

— Linearis megvezetések golydsoros
csapagyakkal

— Edzett fogaslécek és rozsdamentes acél
fogaskerekeket

— Pontos bolygdmiives hajtomivek
szervomotorokkal

— Festett fém burkolatok
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— Acél vazszerkezet

— Integralt rozsdamentes acél
energiaelnyel§ tartaly a felhasznal6
egyedi igényeinek megfelelSen kialakitva

— Gyorsitasok 2G-ig

— Linearis megvezetések golydsoros
csapagyakkal

— Hajtas linearis szervomotorokkal

— Kulsé burkolat rozsdamentes acélbol

— Acélkeretes konstrukcio

— Beépitett rozsdamentes acél tartaly, az ligyfél specifikus
igényei alapjan kivitelezve

— 2G-t eléré gyorsulas

— Linearis golydsoros megvezetés

— Egynes vonalu szervomotorokkal felszerelt hajtomi

— Rozsdamentes acél kiis6 boritas

— Hasznalhaté hagyomanyos vagy tiszta vizes
vagashoz

— Modern tervezés

— Gyors telepithetéség

— Teljesen fedett munkaterilet

— Nagyon preciz linearis megvezetés
(pontossag: 3 um /1,000 mm)

— Nagyon dinamikus vagofej amelynek
mozgasat linearis szervomotorok biztositjak

— Munkafelllet, integralt leszorité mechanizmussal
a megmunkalt alkatrészek pontos rogzitéséhez

— Precizen burkolt meghajtasok a hosszu élettartam érdekében
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— Kikliszoboli a vizsugar energiacsokkenés okozta vagasi hibakat
— Lehetéve teszi a mer6leges vagasi fellletet és egyidejlleg noveli
a termék formajanak pontossagat
— Csak sik vagasokra alkalmas
— A funkciohoz sziikséges tovabbi 3D mechanika a CNC asztal
vezérlése szerint torténik anyag és a technoldgiai adatbazis alapjan
— Lehetdvé teszi a forgas tengelyek dontését a +/- 10 ° tartomanyban
— Funkciojat teljes mértékben a CNC asztal rendszere vezeérli
— Nem igényel specialis 3D CAD-CAM-ot
— Beépitett magassagérzékeld

~— Minden funkcidja megegyezik a normal ProgressJet rendszerrel

— 3D vagasra is alkalmas

— Vagofej donthetésége: +/- 45° [éptetbmotorokkal
programozhaté. Magassagérzékeldvel ellatva.

— 3D vagasnal igényel 3D CAD-CAM-ot (IGEMS modul 5X-CAM)

Az el6z6 ProgressJet 5AX rendszer alapjan kiterjeszti és javitja

annak jellemzéit. Hasznalhatdé kupossag kikliszobolésére,

valamint a 3D-vagasra, a 2D és 3D jellemzdk ugyanazok,

mint az el6z6 ProgressJet valtozatnal.

Ezen kiviil a Progress Jet 60° uj funkcioi:

— Mechanikaja lehetbvé forgastengelyek dontését +/- 60 °

— Lézer magassagérzékeld van beépitve

— Egyedulallé biztonsagi rendszer, amely figyeli és elemzi
a vagofej és az abraziv vizsugaras helyzetben a munkaterileten
az érzékelés és kikliszoboli a veszély az Uzemelteték vagy veszélyt
geép karosodasat

— Magasabb védelmi/ellenallébb az alkatrészek, mint az eléz6 verzié

Az alkalmazas lehetbvé teszi vagoprogram készitését elére meghatarozott pontok dsszekotésével, EI EI,-
beleertve X-Y-Z koordinata pontokat es forgastengelyeket. A teach-in alkalmas olyan vagoprogram *E
létrehozasara, ahol nem all rendelkezésre 3D modell. =

Egy specialis funkcio a vezeérlérendszerben, amely lehetéve teszi torékeny anyagok vagy rétegek
atfurasat azok szetvalasa nélkil. Ez az atfurasi médszer kildnésen alkalmas a marvany, granit,
uveg, rétegelt, réteges szigetelés vagy mas kompozitoknal, ahol a klasszikus atfuras térést okoz
a behatolasi pontnal.

A funkcié csak néhany PTV szivattyunal hasznalhaté.
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CNC asztalok f

m UNI JET SMARTJETII-S SMARTJETII-L PRECISE JET DYNAMITE ABR-DYNAMITE
Programozhaté abrazivadagol6 u u ] ] ]
Magassag érzékeld L = L] L] L] ] ]
ProgressJet u ] [] =
ProgressJet 5AX 45° u ] [] ™
ProgressJet 60° u ]
Abraziv tovabbité rendszer L] L L] L]
Taviranyito u u [ ] [ ] ] ]
Vizszint szabalyozas L L L] L] L]
Rozsdamentes acél tartaly L L u L] ] ] ]
Levegds farégép L L []
Magas fordulatu orsé u u [ ] []
Lézeres mérokereszt u u ] [ ] ] [] n
Abraziv vakumrendszer L L L] u
Fénysorompé L] ] [ ] [ ] [ n
Vezetékes védokorzetben L L L] = u u
Mechanikusan allithat6 B-fej L u ] []
Magas épitésii Y-tengely L ]
Gentle Piercing L L L] ] ] ] [
Vezérlérendszer szimulacio L L} L] L] ] ]
iirgrtr:‘tlzz:cgd\;ié:‘lleni védelemnek box / . - . - . . -
Forgé tengely (hatodik tengely) L L L] u
Mikrovagas u u [ ] [ ] [] ] ]

*szabvany munkateriiletek akar 16m2-ig

UNI JET SMART JETII-S SMART JETII-L PRECISE JET DYNAMITE ABR-DYNAMITE

Munkatartomany 4,5m 25m 2m 1m 2m 2m

Pozicionalasi pontossag / 300mm +/- 0,04 +/- 0,04 +/- 0,05 +/- 0,05 +/- 0,01 +/-0,03 +/- 0,03

Ismétlési pontossag +/- 0,03 +/- 0,03 +/- 0,04 +/- 0,04 +/- 0,007 +/- 0,02 +/- 0,02

Vagasi sebesség 20 000 16 000 12 000 12 000 30 000 90 000 90 000

Max. sebesség 30 000 20000 30 000 30 000 90 000 120 000 120 000

Z-tengelyek szama 1-2 1-2 1-2 1 1 1-2 1-2

Z-tengely felemelkedés 500 - 700 200 - 700 200 200 100 100 - 200 100 - 200

Vagofejek szama 1-4 1-8 1-2 1 1 1-10 1-10
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Egy példa kulénleges igénynek megoldasara:
Smart Jet 1I-S CNC asztal vagy DYNAMITE CNC asztal,
amely tiszta vizes vagast hasznal. A gép fel van szerelve

a csereasztallal, amelyek lehetdvé teszi az alapanyag :
felhelyezését és a vagott alkatrészek eltavolitasat, e
mikézben a vagas folytatédik van a masik asztalon,ez L
nagymértékben ndveli a termelékenyséeget.
Munkavédelmet biztositja a védd valaszfal és a lézeres
fénysorompo.

........
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A CNC asztalok termékpalettajat kiegészitettuk forgathatod tengellyel, valaszthatéan parhuzamosan a X vagy Y
tengellyel. Standard tipusi 7 Nm nyomatékkal, maximum 1000 fordulat/perc, maximalis teherbirasa 200 kg.
A felfogatas 3 pofas tokmany: 200 mm kuilsé szoritd és 254 mm-es belsd rogzités. Egy masik lehetéség
a Heavy tengely, mely 6sszesen 40 Nm forgatonyomaték, max. 150 rpm, és terhelhet6sége 1000 Kkg.

A 3 pofas tokmany lehet6vé teszi, hogy régzitse az alkatrészt 315 mm-es kiils6 méretben, ill. 392 mm belsé
atmérében.
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CNC Milling Centre PTV FCxxyy

A PTV FC megmunkalé kdzpontja egy mardgép portalis szerkezettel. A gép egy alacsony hosszanti tengelyekbdl
all amelyek a portalt mozgatjak. A hosszanti tengelyek koz6tt van hely a lefogatdelemeknek. A marégép tengelyeit
a vezeérl6kdzpont iranyitja. A megmunkald kdzpont egy mardfejjel, mechanikus meghajtdé orséval, a munkaterilet
megvilagitasaval és taviranyitoval van felszerelve. Az opcionalis felszerelés egy automatikus szerszamcserélét,
alacsony nyomasu kiils6 eszkdzh(itést, kdzponti h(itéeszkdzoket tartalmaz. Az opcionalis felszerelés két hosszanti
forgacseltavolité szalagbdl all, amelyet szlir6eszkdzzel is fel lehet szerelni.
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Automatikus tisztitorendszer

A vevdi megoldasok masik példaja egy
automatikus tisztitdé berendezés, amelyet
arra terveztek, hogy az anyagokat tiszta
vizsugar forgatasaval valassza le. A gépet
csusz6 racsokbdl allé rendszerrel szerelik
fel. Ezek a racsok lehetévé teszik, hogy a
mar félkész terméket egy oldalra lehessen
gydjteni. llyen médon jelentésen ndvelhetd
a produktivitas és a sztenderd részek
konturjanak és fellletének min&sége.

A nem sztenderd részeknél a munkateruletet
egy szoropisztollyal szerelik fel, amelynek
rotald favokaja van, a folyamat kabinban
torténik.

S~ = P st -

Mindkét munkaterilet egy specialis nagynyomasu pumpahoz van kotve.
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Céglink gyart :

55 kW-o0s szivattyuk maximalis
nyomas 4.130 bar (60.000 PSI),
maximalis kimenet 5,7 |/perc :

Céglink gyart :

75 kW-o0s szivattyuk maximalis
nyomas 4.130 bar (60.000 PSI),
maximalis kimenet 7,5 l/perc :

Céglink gyart :

37 kKW-os szivattyuk maximalis
nyomas 4.130 bar (60.000 PSI,
maximalis kimenet 3,8 |/perc :

Cégulnk gyart :

37 kW-os szivattyuk maximalis
nyomas 4.130 bar (60.000 PSI,
maximalis kimenet 3,8 |/perc :

Cégunk gyart :

FTVJIETS 3800 compacr

37 kW-os szivattyuk maximalis
nyomas 4.130 bar (60.000 PSI,
maximalis kimenet 3,8 |/perc :
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Cégunk gyart :

22 kW-os szivattyuk maximalis
nyomas 4.130 bar (60.000 PSI),
maximalis kimenet 2,2 I/perc :

Cégunk gyart :

22 kW-os szivattyuk maximalis
nyomas 4.130 bar (60.000 PSI),
maximalis kimenet 2,2 I/perc :

Cégunk gyart :

22 kW és 11 kW-os szivattyuk maximalis

nyomas 4.130 bar (60.000 PSI),
maximalis kimenet 2,2 vagy 1,1 l/perc :

37 kW-os szivattyuk maximalis

nyomas 6.480 bar,
maximalis kimenet 2,46 I/perc :

= O30
45 kW és 93 kW-os szivattyuk maximalis B ! | i, @
nyomas 6.200 bar, | il =
maximalis kimenet 3,4 vagy 5,8 l/perc : \ \ \ H
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Compact Classic Basic

Maximalis kimenet (1/perc) 7,5 57 3,8 3,8 3,8 2,2 1,1
Maximalis nyomas (bar/PSl) 4130/60 000 4 130/60 000 4 130/60 000 4 130/60 000 4 130/60 000 4 130/60 000 | 4 130/60 000
Betap (kWh/HP/A) 75/100/160 56/75/160 37/50/80 37/50/80 37/50/80 22/30/63 11/15/25

e 1x 19 1x 17 1x 14 1x 14 1x 14
Max: fuvokaatmere urm 2x 14 um 2x 125 urm 2x 10 unu 2x 10 unu 2x 10 1x 10 x7
Nyomasfokozék szama 2 1 1 1 1 1 1
Elektromotor Siemens WEC Siemens Siemens Siemens WEC WEC
Hidraulika szivattya Parker Casappa Parker Parker Parker Casappa Casappa
Hidraulikaolaj hiité olaj / levegé olaj / levegé olaj / levegé olaj / levegé olaj / levegé olaj / levegd olaj / levegd

olaj / viz olaj/ viz olaj / viz olaj / viz olaj / viz olaj / viz olaj / viz

Szabalyozasi blokk PLC PLC PLC PLC PLC PLC PLC

PTV JETS
7,5/60

PTV JETS
5,7/60

PTV JETS
3,8/60

PTV JETS
3,8/60

PTV JETS
3,8/60

PTV JETS
2,2/60

PTV JETS
1,1/60

g

v Minden PTV szivattyu fel van szerelve 2 Iépcsés sziiré egységgel, automatikus lefuvo szeleppel,
onellenorzé védelemmel és taviranyitassal a CNC asztalrol.

Kiilonboz

Abraziv

VELEER]

Vagasi

Vagasi

Favokaatméré| fogyasztas

g/ min

sebesség
aluminium
20mm vagas
(mm / perc)

sebesség
rozsdamentes
20mm vagas
(mm / perc)

sebesség
titan
20mm vagas
(mm / perc)

PTV
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CAD/CAM .
software Ck400
IGEMS o o}

B Felsé kategorias program modularis
felfogas/koncepcio

B Kivallo AutoCADhoz hasonlito CAD

B MinGségi kialakitas

® 3D modulhoz

B Széles nyelvvalasztasi lehetbség

B Kivallé terméktamogatas

Moduly IGEMS:

BIGEMS CAD - A program szive, amely kombinalhaté mas kiegészité modulokkal.

BAWJ - Basic CAM modul. Egy(tt az IGEMS R10-el CNC kddot general.

H2D CAM - Basic CAM modul. Egyutt az IGEMS-el.

Tamogatott miveletek: konturok létrehozasa, kilsé CAD import: DWG és DXF fajlok.

BECAM-Tools - modul elemzi és optimalizalja az importalt vagy létrehozott alakzatokat. A modul nem lényeges a munkahoz, de lehetéségét
kinal megtalalni a hibakat. Ez lehetévé teszi, a végtermék optimalizalasat, egyszerlbb és rovidebb CNC kodot general.

mNesting Level 1 - Nagyon fontos eszkdze félautomata és automata teritékoptimalizalashoz.

Nesting Level 2 - Nagyon fontos eszkdz nagy sorozatban. Képes a teritéket maximalis optimalizalassal gy kiosztani hogy a hulladék
minimalis legyen.

CAM 5X (Bevel cutting) - (Ferde vagas) — A modul 5 tengelyes gépekhez. kiterjeszti a lehetéségeket a 2D CAM modulndl mas funkciokkal.
EData Exchange - Lehet6évé teszi a CBF, GEO, TAG, Chicago, WMF, IGS fajlok importalasat. Ez hasznos a felhasznalék szamara, ha mar
van egy adatbazis néhany fent emlitett formatumokkal. A modul lehet6évé teszi CNC kdd visszafejtését.

ESignMaker - JPG / BMP képek és betiitipusok hasznalata belsé CAD-hez. A modul kiléndsen alkalmas olyan tgyfeleknél, akik kinyomtatott
mintakat szeretnének vagni.

TileMaker - Intarziak és mozaikok teritékeihez hasznalhaté modul.

HEOrganizer - Segit informacidkat tarolni megvaldsult vagy tervezett feladatokhoz, tgyfelekhez stb. SQL adatbazis, lehetévé teszi a gyors
hozzaférést az informacidkhoz 6sszhangban az el8irt kdvetelményekkel.

Floating Licence - Megengedi tobb felhasznalénak a munkajat anélkul, hogy hardver kulcsot kellien hasznalni minden szamitégépen.
ETubeCut - A TubeCut modullal vagott csdvek vagy C-tengely az asztal sikjaban fekszenek. A 3D megtekintével konnyen lehet szemléltetni
a végeredményt, miel6tt elkezdené a vagast. Képes mindkét 5X és 3X gépekkel egyuttmikddni.

] PTV Makro

m Komplex — nem modularis
= Cseh gyartmany

PTV Makro egy felhasznalébarat és intuitiv program egyszer{
geometriai formak létrehozasara. A felhasznalo kivalasztja az

1 Jo ar/érték arany egyik elére meghatarozott format és modositia annak
1 Tobb nyelvbdl valaszthato paramétereit igény szerint. Az eredmény egy CNC kod, be
m Kivalloé terméktamogatas lehet tolteni a PTV vagodasztalok vezérlésébe.
Gt rete e TerTi Chnges: Getis] et e S T ey Il [—
Catabnse FEETIT b~  Emir—  MdmwalT Wk 2 core M owafpTEm 7]  vesenae |
TARSE H%e B 26 [CON. da8 = FARSE [ o |©&% 57 %6 %ud Aw A% ‘_‘!
[ e BEGL G B E B [ J ﬂr j [}

i .

— T B T
e [E00G003  Poslia | Ussgn (V2 Momaps (650 | Tow oo 3

VA0 EN

PTV
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Az vezérlérendszer alapja egy ipari PC Windows
beagyazott kornyezetben.
A szoftver vezérli kovetkezé miikodési funkciokat:

- Vagasi feltételek el6beallitas
(Fuvoka, szivattyd nyomas, abraziv ...)

- Beépitett anyag adatbazis

- Az anyag min8sége és vastagsaga opcionalis
lehet8séget ad, hogy a rendszer maga hatarozza
meg a sebességet, vagy a CAD / CAM programbal
vegye az adatokat.

- MFC funkcié meghatarozza a vagasi sebességet
oly moédon, hogy optimalizélja az eltérést az anyag
fels6 és also oldalan a kivant vagasi minéségben.

- DRC funkci6 kikiiszoboli a hibakat a bekezdésnél.

- ProgressJet funkcié
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Azon vasarlok szamara kialakitott eszkdz, akiknek van olyan berendezéstik,
amely a vizsugaras vagy abrazivos vagashoz kialakitott tartélybdl eltavolitja
az iszapot és szeretnék Ujrahasznositani az abraziv anyagot a kovetkezé
telies kor( Ujrafelnaszalashoz. A RAMS® V2 és a RAMS® V3 is egy
autématikus berendezés folyamatos mikddésre minimalis fenntartassal.
A végtermékként kikerll6 Ujrahasznositott anyag készen all az utolsé
fazisokra; a szaritasra és a nemkivanatos por és szennyviz szétvalasztasra
a RAMS® 2ben.

RAMS® V2 eszkdzt azoknak a vasarloknak szanjak, akiknek
nincs olyan berendezésik, amely a vizsugaras és abrazivos
vagashoz kialakitott fogobdl eltavolitia az iszapot és szeretnék
ujrahasznositani az abraziv anyagot a kovetkez§ telijes kori
Ujrafelhaszalashoz. Az iszap berendezés a RAMS® V2 géppel
van felszerelve. A RAMS® V1 és a RAMS® V3 is egy automatikus
berendezés folyamatos mikddésre minimalis fenntartassal.
A végtermékként kikeruld ujrahasznositott anyag készen all az
utolso fazisokra; a szaritasra €s a nemkivanatos por és szennyviz
szétvalasztasra a RAMS® 2ben.

Az RAMS® V3 eszkdz azoknak a vasarloknak szanjak, akiknek nincs
olyan berendezésiik, amely a vizsugaras vagashoz kialakitott fogobdl
eltavolitja az iszapot és nem is tervezik ilyen berendezés megvasarlasat,
és nem szeretnék a RAMS® V2 opcidjat valasztani. Mindazonaltal
szeretnék Ujrahasznositani az abraziv anyagot a kévetkezd teljes kori
ujrafelhaszalashoz. A RAMS® V1 és a RAMS® V2 modell is autdmatkus
berendezések, amelyek minimalis fenntartassal folyamatosan
Uzemeltethetéek. A végtermékként kikerlld Ujrahasznositott anyag
készen all az utolsoé fazisokra; a szaritasra és a nemkivanatos por és
szennyviz szétvalasztasra a RAMS® 2ben.
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A berendezést a hasznalt abraziv anyag
Ujrahasznositasara tervezték. Ez az autématikus
berendezés egy egyszerli mikddtetési eljarassal
folyamtosan mikodtethetd; elektromos aramot
hasznal az abraziv kiszaritasara, igy az teljesen
autonom lesz. Fuggetlen a kdrnyezet jellemz&itél
és feltételeitél. A hasznalt abraziv el8szdr
a szortiroz6 egységen megy keresztul, majd
akkuratusan adagolva keril az elektromos szarito
kemencébe. A vizparat és az Uledédes port
az ipari szlrérendszer fogja fel. A szaraz abraziv
anyag ezutan elhagyja a kemencét és atmegy
egy rezgd szortirozon, amely szétvalasztja
a szaritaskor keletkezett nagyobb darabokat.

PTV kivalé minéségi Ausztral eredetli abrazivokat forgalmaz.
Koszonhetéen a szemcsék egyedilalldé keménységének és
tomorségének ez biztositja a legnagyobb termelékenységet
és tokéletes minéségl vagast. Nagyon pontos valogatas
biztositia 100% -os hatékonysaggal, hogy portdl és
nagymeéretll szemcséktdl mentes ezaltal optimalis vagasi
feltételeket és stabil mindséget kinal abrazivfuvéokak
eltdmddése nélkil. Egy masik lehetéség az indiai magas
minéségl abraziv. A PTV termékpalettdjan talal kivald
mindségl Ujrahasznositott abraziv anyagot is.

Tablazat szabvanyos abrazivanyagokhoz

: ﬁf,;hifgnheté Ausztraliai Indiai Ujrahasznositott
Tablazat szabvanyos csomagolas csiszoléanyagok 50 - - -
: ﬁf&hgfgmeté Ausztraliai Indiai Ujrahasznositott 80 u n |
25 kg | | [ | 120 | [ | [ |
1t | | [ | 200 [ | [ | [ |
[
2 t " u u 350 csak 25kg n u
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H20 JET SLICE 2

Elsésorban a 3D-s vagas teruletén hasznaljak,
A kever6kamrak specidlis dizajnja a maximumra
noveli az abraziv részecskék sebességét és
ugyankkor ndveli a vagasi sebességet és a vagas
mindségét is. Az abraziv anyag 30 fokos szogben
keril bele a kever6kamraba, igy is gyorsitva
a vagast. A SLICE2 vagofejek lehetdévé teszik
a patron 360 fokos elforditasat a vevé igényeinek
megfeleléen.

yook [a]

Oz {01

Lehetévé teszi a kényelmes asztali pozicionalast. A
rugalmas kabel maximalis hossza 6m, hogy atfogja a
telies munkatatromanyt. Teach In funkciéval ellatott
asztalokhoz alaptartozék.

A magassag érzékel6 funkcidja automatikusan
beallitani az optimalis tavolsagot a fuvoka és az
alapanyag kozott. Potenciometrias érzékel6t
hasznalnak, hogy fenntartsak a megfeleld
tavolsagot.

PDA 1000 / 1000 Dupla PDA 250

Kapacitas: 1,000 / 2x500 kg abraziv Kapacitas: 250 kg abraziv
Uzemi nyomas: 3 — 5 bar Uzemi nyomas: 3 — 5 bar
1030 x 1030 x 1400mm / 220 / 260kg 720 x 720 x 900mm / 100kg

Uj, automatikus sdiritett levegés abraziv adagold
rendszer ATD5 tipusu tartallyal. Az el6z6
modellekhez képest jéval kedvezébb ar-érték
aranyban kaphaté. Az alacsonyabb Uzemeltetési
koltségeket a lényegesen alacsonyabb s(ritett
leveg6 felhasznalassal éri el. A rendszer
alapvaltozatban két eltér6 garatmérettel
rendelkezik.
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A PTV gépek biztonsagi
rendszerének részei a
fénysoromp6 vagy az
érintékabeles rendszer.
Ez a gép kezeléit
megvédi a mozgo
alkatrészek okozta
esetleges sérllésektdl.

A abraziv eltavolité rendszer arra szolgal,
hogy eltavolitsa a szilard részecskéket
(hasznalt abraziv részecskéket és
legfeljebb 3 mm-es atmérdjii anyagokat).

Az abraziv eltavolitd rendszer all egy acél hegesztett
szerkezetbdl, amelyre az 0sszes szikséges alkatrészek
kerulnek:azaz pneumatikus szivattyu, iszap szivattyq,
Uzemelteté elektronika, mechanikus hydrocyclone.
Rozsdamentes acél szivd fejek vannak a tartalyban,
amelyen keresztul a viz + abraziv anyagot elszivja.
Ezt a keveréket vastagfalu toml6kén at a pneumatikus
szivattyu a hidrociklonba juttatja, amely a vizet elvalasztja
a szilard részecskéktdl. Ezutan a viz a kiegészité tartalyba
folyik, a szilard részecskék a fliggesztett big-bag zsakba
kerilnek. A maradék viz athalad a big-bag zsakon,
a kiegészité tartalyba majd  atszivattyuzzak az
energiaelnyel tartalyba. A big-bag zsakot ki kell cserélni,
ha megtelt.

Az Ulepitd berendezés abraziv anyagok és
szennyez6édések (max. 1,6 mm) eltavolitasara
szolgal, amelyeket a vagas soran keletkeznek.
A készilék Ulepitd tartaly elvén mikodik.
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ALKALMAZHATOSAG

Hb&érzékeny anyagok, nehezen megmunkalhaté anyagok, marvany, granit, keramia anyagok, uveg,
fal és padlé csempe, gumi, szigetelés, hab, kevlar, mianyag, akril Gveg, bér, fa, parafa, kompozitok,
szendvics anyagok, kézetgyapot, minden tipusu fém, rozsdamentes acél, aluminium és egyéb fémek,
élelmiszer, papir, stb ...
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