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Die CNC-Tische sind mit eigener Software ausgestattet, die speziell fur PTV erstellt wurde. Bestandteil ist auch die
Datenbank der technischen Parameter fiir das Trennen von unterschiedlichen Materialarten. Zur Standardausstattung
gehort auch eine proportionale Abrasivmaterial-Dosiereinrichtung. Fir die Fertigung werden Komponenten renommierter
europaischer, amerikanischer und japanischer Lieferanten verwendet. Die einzelnen Modelle kénnen in ein vom Standard
abweichender Ausflihrung gemaR den spezifischen Kundenanforderungen geliefert werden.

— Niedrige Langsachsen fir die bessere Stabilitat der
Maschine, genaueres Trennen und leichter Zugang zur
Arbeitsflache entlang des Tisches
— Modularer Anlagenaufbau mit 2 Ausfiihrungen der
Portalhohe
— Lange der Langsachsen 1-30m - N
— Neues Konzept der Z-Achse 500 mm fiir die % 2
Materialtrennung bis zu einer Starke von 320 mm (3D) / W—
500 mm (2D) —
— Neues Design des CNC-Tisches und des Bedienpanels
mit Schwerpunkt auf Ergonomie und Verwendung von l
extrem widerstandsfahigem Material
— Extrem robuste Ganzstahl-Bauweise )
— Prazise Linearfuhrungen L] ¥
— Gehartete und geschliffene Zahnstangen und Ritzel
— AuBerordentlich leistungsstarke Servoantriebe
kombiniert mit sehr prazisen Getrieben
— Lineares Messsystem

— robuste tragende Stahlbauweise mit AL-Portal

— Linearfiihrungen mit Kugelschlitten

— gehartete Zahnstangen und Ritzel aus
rostfreiem Stahl N |

— Servomotoren mit Prazisions-Planetengetrieben

— Edelstahlverkleidungen

— vollstandig mittels Balgelementen verkleidetes <
Portal

— unabhangige Fangeinrichtung

— kompakter Tisch mit vielen Zubehor-Optionen

— optional als Abrasivmittel- oder Wasser-Spezialausfiihrung

— Tragende Stahlbauweise mit integrierter Fangvorrichtung

— vollstandig mittels Balg verkleidetes Festigkeitsportal aus AL-
Profilen

— Linearfihrungen mit Kugelschlitten

— gehartete Zahnstangen und Ritzel aus rostfreiem Stahl

— Servomotoren mit Prazisions-Planetengetrieben

— Verkleidungen aus pulverbeschichteten Blechen
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— Low-Cost-Tisch
— Spezielle Abrasivmittel- oder Wasser-Ausfihrung
— Z-Schlitten mit einem Hub von 200 mm
— Tragende Stahlbauweise mit integrierter Fangvorrichtung
vollstandig mittels Balg verkleidetes leichtes Portal aus
AL-Profilen
— Linearfihrungen mit Kugelschlitten
geharteten Zahnstangen und Ritzel aus rostfreiem Stahl
— Servomotoren mit Prazisions-Planetengetriebe
— Blechabdeckungen mit Pulverfarbbeschichtung

— Anwendung auch fur das standardmagige Trennverfahren oder
Trennverfahren mit sauberem Wasser

— Modernes Design

— Schnelle Installation

— Vollsténdig verkleideter Arbeitsraum

— Lineares Prazisions-Messsystem (Genauigkeit 3 um/1000 mm)

— Hochdynamischer Trennkopf,

— dessen Bewegung durch Servomotoren sichergestellt wird

— Auflageflache mit der Méglichkeit der Verwendung von Spannen-Mechanismen
zur genauen Einspannung der zu trennenden oder zu bearbeitenden Teile

— Préazise Abdeckung der beweglichen Mechanik fir eine lange
Lebensdauer der Maschine

— Tragender Stahlaufbau

— Integrierte

— Edelstahl-Fangvorrichtung

— Beschleunigung bis zu 2G

— Linearfiihrungen mit Kugelschlitten
— Antrieb mittels linearer Servomotoren
— Verkleidungen aus rostfreiem Stahl
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Beispiele fiir eine Kundenldsung sind die CNC-
Tische vom Typ Smart Jet Il - S oder
DYNAMITE, die fiir das Trennverfahren mit
reinem Wasserstrahl bestimmt sind. Die
Maschine ist mit einem System
auswechselbarer Arbeitsgleitroste
ausgestattet, das die Einlage von Rohteilen
und die Entnahme ausgeschnittener Teile vom
ersten Rost parallel zum Trennvorgang auf
dem zweiten Rost ermdglicht. Auf diese Weise
wird Prozessproduktivitét deutlich gesteigert.

,\

Die Erweiterung der CNC-Tische mit Rotationsachse fertigen wir und bieten diese in den Ausfilhrungen parallel zur X- oder Y-Achse und in zwei
Leistungsausfilhrungen an. Der Typ Standard verfiigt (iber ein Drehmoment von 7Nm, die maximale Drehzahl von 1000 / min., die maximale
Tragféahigkeit von 200 kg. Die Parameter der Einspannung mittels drei Backen liegen fiir die AuReneinspannung bei 200mm, fiir die Inneneinspannung
bei 254mm. Eine weitere Ausfiihrung stellt die Achse Heavy mit einem Drehmoment von 40Nm, der maximalen Drehzahl von 150 / min. und der
maximalen Tragfahigkeit von 1 000 kg dar. 3 Spannfutter erméglichen den Spanndurchmesser von 315 mm auf3en und 392 mminnen.
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— Ausgleichung von Fehlern, die aufgrund der energetischen Strahlverlusts entstehen

— Moglichkeit von senkrechten Ausschnitten und parallel Steigerung der

— Formgenauigkeit des Werkstiicks

— Geeignet nurfir Flachenanwendungen des Trennens

— Funktionssicherstellung durch die Zusatz-3D-Mechanik des Tisches, die vom CNC-
Tischsystem auf der Grundlage der Material- und Technologiedatenbank gesteuert
wird.

— Die Neigung der Rotationsachsen im Bereich von +/- 10 © wird ermdglicht

— Dessen Funktion wird vollstandig vom CNC-Tisch-System gesteuert.

— Erfordertkeine spezielles 3D CAD/CAM

— Erfulltalle Funktionen eines standardmafigen ProgressJet-Systems

— Bestimmtfiir die Umsetzung von 3D-Trennprozessen aus Plattenrohteilen

— Die Mechanik ermdglicht die Neigung der Rotationsachsen im Ausmaf von +/-45 °©
(im Fall von Plattenmaterial wird das kollisionsfreie Trennverfahren mittels Strahl
unter einem Winkel von +/-45 ° von der Vertikalen ermdglicht)

— Im 3D-Modus ist das Programm erforderlich, das durch 3D-CAD-CAM (CAM 5X -
Bevel Cutting) generiert wird

— Erfordertkeine spezielles 3D CAD/CAM

— Es baut auf dem bisherigen System und ProgressJet 5AX auf und erweitert und
verbessert dessen Moglichkeiten. Die Verwendung kann ebenfalls fir den Ausgleich
der Abschragung im 2D-Modus, als auch zur Anfertigung von 3D-Trennprozessen aus
Plattenrohteilen oder raumlichen Objekten geeigneter Form erfolgen, wobei fiir den
2D-Modus und ebenfalls 3D-Modus dieselbe Charakteristik wie bei der

— Vorangegangenen Ausfiihrung giltig ist.

— ProgressJet 60 dg umfasst jedoch eine Reihe neuer Funktionen:

— Die Mechanik ermdglicht die Neigung der Rotationsachsen im AusmaR von +/- 60° (bei
Plattenmaterial wird die kollisionsfreie Trennung per Strahl unter einem

— Winkel von + /- 60 ° von der Vertikalen ermdglicht)

— Es besteht ein integrierter Laser-Hohengeber

— Es verfugt Uber ein einzigartiges Sicherheitssystem. Mittels Neigungsgeber wird die
Position des Trennkopfes und des Abrasivmaterialstrahls im Arbeitsbereich Giberwacht
und ausgewertet. Eliminiert werden eine eventuelle Gefahrdung des Anlagenfihrers bzw.
das Risiko der Tischbeschadigung Gegeniliber dem Vorgangermodell wird eine hdhere
Schutzklasse aller elektronischen und mechanischen Komponenten verwendet.

[=]

Die Anwendungen ist fiir die Bearbeitung komplizierter : _.i.%

Die Anwendungen ist fur die Bearbeitung komplizierter Rohteilformen bestimmt. Das Teach In erméglicht die Erstellung eines
Trennprozess-Programms aufgrund der schrittweisen Aufnahme von Punkten am Werkstlick. Das System

arbeitet mit allen an der Anlage verfiigbaren Achsen zusammen. So kann ein Trennprozess-Programm in den Achsen XYZ und den
Rotationsachsen A und B erstellt werden, ohne dass ein kostenaufwendiges CAD / CAM-System verwendet werden muss. Das
Teach In ist an der Stelle geeignet, an der kein rechnergestiitztes Modell des zu bearbeitenden Rohteils vorliegt. Beispielsweise bei
Kunstgegenstanden. Fiir die ordnungsgemafie Funktion der Anwendung wird die Fernbedienung benétigt.

[=

Die spezielle Funktion des Steuerungssystems ermoglicht das sichere Durchdringen sproder
Materialien und solcher die zur Delamination neigen.

Diese Methode der Durchdringung ist besonders fiir Marmor, Granit, Glas, Laminatarten, geschichtete Dichtungen und andere
Verbundwerkstoffe geeignet, bei denen bei der klassischen Durchdringung ein Muschelbruch im Bereich der Durchdringung, eine
Dalamination der einzelnen Schichten oder die vollstandige Zerstérung verursacht wird. Die Verwendung ist nur mit einigen PTV-
Pumpen-Typen méglich.

PTV
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Ein weiteres Beispiel fiir eine Kundenlésung besteht in der
automatischen Strahlanlagenlinie. Diese ist fiir das Strahlen von
Erzeugnissen mittels reinem Wasserstrahl mit Rotation bestimmt.
Die Maschine verfiigt Giber das Gleitrost-System, das die Einlage
von Rohteilen auf der einen Seite und die Entnahme von
gestrahlten Teilen auf der anderen Seite ermdglicht. Dabei ist
keine Prozessunterbrechung nétig. Auf diese Weise wird die
Produktivitdt und die Qualitat des Bearbeitungsprozesses von
mallich und formseitig standardméaRigen Teilen deutlich
gesteigert.

Fir Teile die maBlich und formseitig vom Standard abweichen ist
der Arbeitsplatz mit einer manuellen Strahlpistole mit
Rotationsdiise ausgestattet. Die Bearbeitung erfolgt in der
benachbarten Strahlkabine.

Beide Arbeitsplatze sind an die Spezialpumpe PTV JETS - 10/40
angeschlossen.

PTV

EVER SINCE 199 |



o

Foto PTV FC2570

CNC-Bearbeitungszentrum PTV FCxxyy

Das Bearbeitungszentrum PTV FC ist eine Frasmaschine in Form eines Portalaufbaus. Die Anlage besteht aus niedrigen
Langsachsen auf denen sich das Portal bewegt. Zwischen den Langsachsen besteht der Bereich fiir die Spannplatte. Die
Frase wird durch das Steuersystem in allen Basisachsen gesteuert. Das Bearbeitungszentrum ist mit einem Spindelstock
mit mechanischem Antrieb der Spindel mittels Servomotor, der Arbeitsraumbeleuchtung und der Fernbedienung
ausgestattet.

Zu den wahlbaren Ausstattungen gehdren der automatische Werkzeugwechsler, die auere Niederdruck-Kiihlung der
Werkzeuge, die zentrale WerkzeugkUhlung. Optionales Zubehdr sind ebenfalls zwei Langsférderer fir Spane, die mit einer
Filtervorrichtung ausgerlstet werden kdnnen.

Die Abmessungen der effektiven
Arbeitsflache sind bis zu 2x6m.

Das CNC-Kabinen-Laser-Zentrum mit Portalaufbau mit
Antriebsmotoren in allen Basisachsen, nutzt die neuesten
Erkenntnisse und Komponenten auf dem Gebiet der
Materialtrennverfahren mittels Laserstrahl unter der
Verwendung des Faserlasers, der Uber einen sehr
geringen Energieverbrauch und ein umfangreiches
Material-Portfolio verfiigt. Weiter verfugt dieser Uber
ausgezeichnete statische und dynamischen
Eigenschaften.
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Zubehor fur C

Proportionale Abrasivmediendosiervorrichtung

Hohengeber

ProgressJet

ProgressJet 5AX 45°
ProgressJet 5AX 60°
Druckforderung des Abrasivmaterials
Fernbedienung

System zur Hohen-Niveauregulierung
Edelstahl-Fangvorrichtung
Pneumatischer Bohrer
Hochgeschwindigkeitsspindel
Laser-Fadenkreuz
Vakuum-Saugsystem fiir Abrasivmaterial
Lichtvorhang

Seilschutzzone

Mechanisch kippbarer Kopf B
Hohe Langsachsen

Gentle Piercing

Simulation des Steuersystems
Spritzschutzkasten
Rotationsachse (6.Achse)

Mikrotrennverfahren

COBRA

UNI JET

SMART JET I - S

SMART JET Il - L

PRECISE JET

DYNAMITE

Technische p

Maximale Portallange
Positioniergenauigkeit / 300mm
Wiederholgenauigkeit

Maximale Arbeitsgeschwindigkeit
Maximale Verfahrgeschwindigkeit
Anzahl der Z-Schlitten
Z-Achsen-Aufhebung

Anzahl der Trennkopfe

UNI JET SMART JET Il - S SMART JET Il - L PRECISE JET DYNAMITE

4m 4,5m 25m 2m 1m 2m
+-0,04 +- 0,04 +/- 0,05 +/-0,05 +/-0,01 +-0,03
+-0,03 +-0,03 +/-0,04 +/-0,04 +/-0,007 +-0,02
20 000 16 000 12000 12 000 30 000 90 000
30 000 20 000 30000 30 000 90 000 120 000

1-2 1-2 1-2 1 1 1-2

500 - 700 200 - 700 200 200 100 100 - 200
1-4 1-8 1-2 1 1 1-10




Die Software PTV 886 basiert auf dem
Industrierechner im Umfeld des Windows
Embedded. Die Software des
Steuerungssystems vereint sowohl
Funktionen der CNC-Steuerung, als auch
Funktionen der Steuerung des
Trennprozesses: = ..
- Einstellung Bedingungen des Trennprozesses o .
(DUse, Pumpendruck, Abrasivmaterial ...)

- Materialdatenbank im Umfang enthalten

- Méglichkeit der Auswahl von Typ und Dicke des
Materials erst im Steuerungssystem, wobei das
System selbst die Geschwindigkeit bestimmt oder
die Verwendung der CAD / CAM-Software.

- Die MFC-Funktion steuert die
Schnittgeschwindigkeit, sodass die Abweichung
zwischen der oberen und der unteren Seite des
Schnittes optimiert wird, um die geforderte Qualitat
zu erreichen.

- Die DRC-Funktion unterdriickt Fehler aufgrund der
variablen Breite der Trennfuge an der Eintrittsstelle
des Strahls in das Material.

- Funktion Progress Jet

Cutting Settings X
(Dioad dSave | MuMaterial 2] Marking | 1 Mozdle
Materiel Cuting Mods Height Sensor
Progresslet [ Custom Settings
Selcted Mool Stainess steel Mode Pecngonly .
— Materal Feed Contiol (MFC).
8000 o i Cycle Period: s
1000] Dountime:
T Steam Diameler (Conec! 0883]

Pitcing
4130 | bar
/in
Ol s Foed
[ Abr. Lead [VacSys) s [ Roughest (@1)
Radus: 07] mm [m] [ dm [ Rough (02)
Driling Medium (03]
Feed: mn/in 200] mm [ Fine (04)
Depth: [ ] mm Lowest Pressure When Culting Ends [ Finest (@5)
Depth Step: [ ]m (] Stop Purmp When Cuting Ends [ Userdef
\
Nozzle Replacement |Z| Calibrate Height Sensors |Z|
A 4| tofz [k M X Search for;
Curert | 60000 IRC=> | -18.0000 mm
10-35 Al ~
10- 40 | -
10-45 _‘
12-30 3
1235 | 50000 | IRC
12-40
12-45

Cutting Head Parameters

Configuration name; |13 -35 |
Orfice Diameter (A} [ 10| x000r- | 033020] e
Nazele Diameter [B: | 30| x000r- | 08e300] mm e <= —

a0 nm

Diamond Orifice

Apply
B
SR

PTV
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Wir produzieren :

Pumpen mit einer Leistung von 75 kW,
mit dem Maximaldruck von 4 130 bar (60 KPSI)
und einer Férdermenge von 7,5 I/min :

Wir produzieren :

Pumpen mit einer Leistung von 55 kW,
mit dem Maximaldruck von 4 130 bar (60 KPSI)
und einer Férdermenge von 5,7 |/min :

Wir produzieren :

Pumpen mit einer Leistung von 37 kW,
mit dem Maximaldruck von 4 130 bar (60 KPSI)
und einer Férdermenge von 3,8 I/min :

Wir produzieren :

Pumpen mit einer Leistung von 37 kW,
mit dem Maximaldruck von 4 130 bar (60 KPSI)
und einer Férdermenge von 3,8 I/min :

Wir produzieren :

Pumpen mit einer Leistung von 37 kW,
mit dem Maximaldruck von 4 130 bar (60 KPSI)
und einer Férdermenge von 3,8 I/min :




Wir produzieren :

[E]anie(a]
Pumpen mit einer Leistung von 22 kW,
mit dem Maximaldruck von 4 130 bar (60 KPSI) =l
und einer Fordermenge von 2,2 I/min :
Wir produzieren :

[m] v [m]
Pumpen mit einer Leistung von 22 kW, s
mit dem Maximaldruck von 4 130 bar (60 KPSI) = '
und einer Férdermenge von 2,2 I/min :
Wir produzieren :

__EI. kL[]
Pumpen mit einer Leistung von 22 kW (11 kw), 2o
mit dem Maximaldruck von 4 130 bar (60 KPSI) [=a
und einer Férdermenge von 2,2 I/min (1,1 I/min) :

[m] %= [m]
Pumpen mit einer Leistung von 37 kW, p
mit dem Maximaldruck von 6 480 bar Ed=
und einer Férdermenge von 2,46 |/min :

= O30

Pumpen mit einer Leistung von 45 kW und 93 kW,
mit dem Maximaldruck von 6 200 bar (]

und einer Férdermenge von 3,4 und 5,8 I/min




Technische
PTV JETS |

PTV JETS
7,5/60

Maximalleistung (I/min)

PTV JETS
5,7/60

PTV JETS
3,8/60
Compact

PTV JETS

3,8/60
Classic

PTV JETS
3,8/60
Basic

PTV JETS
2,2/60

PTV JETS
1,1/60

Maximaldruck (bar/PSl) ERELELY

4 130/60 000

4130/60 000

130/60 000

4 130/60 000

4 130/60 000

4 130/60 000

Leistungsaufnahme 75/100/160 | 56/75/160 37/50/80 37/50/80 37/50/80 22/30/63 11/15/25
(kWh/HP/A)

. o 1x 19 1x 17 1x 14 1x 14 1x 14
MaximalgroBe der or or or A or 1x 10 1x7
Wasserdiise 2x 14 2x 125 2x 10 2x 10 2x 10
Anzahl der 2 1 1 1 1 1 1
Multiplikatoren

WEC Siemens Siemens Siemens WEC WEC

Elektromotor Siemens

‘/ Alle Pumpen der Reihe PTV JETS sind mit einer 2-stufigen Filtereinheit, einem automatischen Ablassventil
(BleedDown), einem internen Diagnosesystem ausgestattet und diese erméglichen die Fernbedienung aus

dem Steuerungssystem des CNC-Tisches heraus.

Menge an
Schleifmittel
g/min

Wasserdiise

Schneidge- Schneidge-
schwindigkeit schwindigkeit
ALUMINIUM | STAINLESS STEEL

20mm 20mm

Trennschnitt Trennschnitt
(mm/min) (mm/min)

Schneidge-
schwindigkeit
TITANIUM
20mm

Trennschnitt
(mm/min)




CAD/CAM .
software IGEMS (=], 5. [=]

[=]

B Hochwertiges Programm mit einem
modularen Konzept

m Sehr gutes CAD &hnelt AutoCAD

B Qualitatives Design

m Offene Technologiedatenbank

® Neu auch das Modul des
3D-Trennverfahrens

m Viele Sprachversionen

Module IGEMS: B ausgezeichnete Unterstiitzung
HIGEMS CAD - Eigenstandiger Programmkern, an den weitere Erweiterungsmodule hinzugefiigt seitens des Herstellers
werden.

BAWJ - CAM-Basismodul . Zusammen mit dem IGEMS CAD ermdglicht dieses die grundlegende Arbeit mit dem Programm.
Zu den unterstiitzten Operationen gehdren: die Arbeit mit der interen Technologiedatenbank, die Vorbereitung des Rohteils
fiir den Trennprozess, Generieren des CNC-Codes.

H2D CAM - CAM-Basismodul. Zusammen mit dem IGEMS CAD ermdglicht dieses die grundlegende Arbeit mit dem Programm.

Zu den unterstilitzten Operationen gehéren: die Formerstellung im Basisumfeld des internen CAD, Dateiimport im Format dwg und dxf.

BCAM-Tools - MModul zur Analyse und Optimierung der importierten oder ersteliten Form. Dieses Modul ist fiir die Arbeit nicht unbedingt notwendig,
jedoch in vielen Fallen erleichtert dieses die Suche des Problems erheblich. Mittels dieses Moduls kann die sich ergebende Form auch optimiert werden,
was anschlieBend zu einem kiirzeren und Ubersichtlicheren CNC-Code fiihrt.

ENesting Level 1 - Ein sehr niitzliches Werkzeug, das fiir semi-automatische und manuelle Stapelung von Teilen auf die Tafel dient.

CINesting Level 2 - Ein sehr niitzliches Werkzeug, das flir die Trennprozesse von GroRserien nitzlich ist. Dieses ist in der Lage, die geforderten Rohteile
mit maximaler Effizienz in Tafeln zu stapeln. Das reduziert den Materialverbrauch deutlich.

OCAM 5X (Bevel cutting) - Modul zur Ermdglichung der Arbeit mit 5-Achs-Anlagen. Erweitert die Maglichkeiten des 2D-CAM-Moduls um weitere Funktionen.

mData Exchange - Dieses Modul ermdglicht den Import von Dateien der Formate CBF, GEO, TAG, ORD, WMF, IGS in das IGEM. Dient insbesondere
den Anwendern, die ein Dateiarchiv der vorstehenden Formate verwalten und dieses auch weiterhin nutzen méchten. Eine weitere Funktion dieses Moduls
besteht in der rlickwirkenden Einlesung der CNC-Datei.

mSignMaker - FUr die Arbeit mit Formatvorlagen (JPG/BMP/PNG) und mit Schriften in der internen CAD-Umgebung. Das Modul ist hauptséchlich fiir Kunden
geeignet, die mit einer ausgedruckten Vorlage arbeiten (z. B. fir die Erstellung von Log.).

HETileMaker - Zur Erstellung von mosaikférmigen Bildern, Intarsien und Mosaiken.

HOrganizer - Der Organizer hilft bei der Archivierung von Informationen fiir umgesetzte Auftrage, zur Auftragsplanung, Kundenplanung usw. Dieser basiert
auf einer SQL-Datenbank. Ein schneller Zugriff auf Informationen gemaf der geforderten Kriterien und der Ausdruck von Zusammenstellungen gemal
eingegebener Kriterien wird erméglicht.

OFloating Licence (Floating-Lizenzen) - Erméglichen die Arbeit fiir mehrere Personen und eine Eingabe des Hardwareschliissels in einzelne Rechner.

HBTubeCut - Modul fiir die Méglichkeit der Verarbeitung von Rohrteilen. Die 3D-Modellierung ermdglicht die Visualisierung noch vor dem eigentlichen
Trennprozess. Die Verwendung ist an 3-Achs- und auch an 5-Achs-Anlagen méglich.

WRYKRYS PTV Makro
CAD-CAM

m Komplex - nicht modular

B Tschechisches Produkt

B Ausgezeichnetes Preis- /
Leistungsverhaltnis

Bedienfreundliches und intuitives Programm fiir
die Erstellung einfacher geometrischer Formen.
Der Anwender wahlt die voreingestellte Form
aus dem Angebotsmenl aus und je nach Bedarf
passte er dann die Parameter an. Die Ausgabe des

H Viele Sprachversionen Programms ist der CNC-Code, der in
B ausgezeichnete Unterstlitzung seitens des Herstellers der Steuerung von CNC-Maschinen Gesellschaft .
Hma:uw L =1&x) W FTV Maken T - )
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PDA 1000 - Technische Parameter: 'S
Volumen: 1000 kg Abrasionsmaterial Pulsforderung des

Arbeitsdruck: 3 - 5 bar Abrasionsmaterials

PDA 250 - Technische Parameter:
Volumen: 250 kg Abrasionsmaterial

Arbeitsdruck: 3 - 5 bar

Abmessungen: 1030 x 1030 x 1400 mm PDA 1 000 und PDA 250 Abmessungen: 720 x 720 x 900 mm

Gewicht ohne Beflllung: 220 kg
Ein vollautomatisches System fiir die Beférderung
T ——— von Abrasionsmaterial neuen Aufbaus, bestimmt
fur den Transport von Abrasionsmaterial zur
proportionalen Dosieranlage ATD 5. Vorteile
gegenliber den Vorgangermodellen bestehen im
geringeren Beschaffungspreis und insbesondere
geringerer Betriebskosten.
Erzielt wird dieses durch die
bedeutende Verbrauchssenkung
an Druckluft. Erhaltlich in zwei
, Grundausfihrungen mit
- unterschiedlicher TrichtergroRRe.

-

Gewicht ohne Befiillung: 100 kg

Lichtvorhang, Seilsystem

Der Lichtvorhang oder das Seilsystem sind
Bestandteile des Sicherheitssystems einiger
Anlagentypen der PTV-Maschinen. Diese
dienen zum Schutz des Anlagenflihrers vor
einer Verletzung durch bewegliche Teile der
Anlage. Deren Platzierungen und die
Verwendung richtet sich nach den
glltigen Sicherheitsvorschriften

fur den zugehorigen Bereich

der Systemlieferung.

Abschlammsystem

Das Abschlammsystem dient der Beseitigung von verwendetem Abrasionsmaterial und
kleiner Materialpartikel bis zu einer GroRe von 3 mm aus der Fangvorrichtung.

Den Basisumfang der Abschlammvorrichtung bildet der geschweiflte Stahlaufbau, auf dem
sich alle wichtigen Anlagenelemente befinden. Es handelt sich hierbei um die Membran- und
Schmutzwasserpumpe, die Steuerungselektronik und die mechanische Hydrocyklon-
Vorrichtung. In der Fangvorrichtung befinden sich Saugképfe aus Edelstahl, mittels derer das
Wasser mit Abrasionsmaterial abgesaugt wird. Dieses Gemisch wird Uber dickwandige
Schlauche mittels einer Luftpumpe zur Hydrocyklon-Vorrichtung geférdert, hier erfolgt die
Abscheidung von Wasser (dieses wird zur Behelfswanne geférdert) und Festpartikeln (diese
werden in den eingehangten Big-Bag abgeleitet). Das verbleibende Wasser tritt aus dem Big-
Bag in die Behelfswanne aus. Von dieser Stelle aus wird dieses von der
Schmutzwasserpumpe in die Fangvorrichtung zuriickgeférdert. Sobald der Big-Bag voll ist,
wird dieser gegen einen leeren Big-Bag ersetzt.

Sedimentation-

Anlage

Sedimentationsbehalter.
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Die Sedimentationsanlage ist fir die Beseitigung von Abrasionsmaterial und
Verunreinigungen aus der Fangvorrichtung mit einer GrofRe von maximal 1,6 mm
bestimmt, die bei dem Trennverfahren entstehen. Die Anlage arbeitet auf dem
Prinzip der eigenstandigen Sedimentation von Verunreinigungen

im




Diamant-Trennkopf H20 JET und SLICE 2

Trennkopfe mit der Patronendrehung von 360°, genau nach den
Bedirfnissen des Trennverfahrens.
insbesondere beim Trennverfahren im 3D-Modus. Das spezielle Design

der Mischkammern erhoht die Geschwindigkeit der Partikel des

H2O0 JET" " Abrasionsmittels auf ein MaximalmaR und dadurch wird die  SLICE2
El Trenngeschwindigkeit und die Trennqualitat gesteigert.
Steigerung der Trenngeschwindigkeit, tragt auch der Eintritt des
Abrasionsmaterials unter dem Winkel von 30° in die Mischkammer bei.

Diese bewahren Sich

Zur

EfRE

Proportionale Abrasionsmaterial-Dosiervorrichtung

Ermdglicht die stufenlose Anderung des Abrasionsmaterial-Durchsatzes wahrend des Trennvorgangs,
ohne diesen unterbrechen zu miissen. Aufgrund einer geeignete Mengenregelung in verschiedenen
Betriebsmodi kénnen der Verbrauch von Abrasionsmaterial und somit auch Kosten gesenkt werden.
Die Qualitat des Trennvorgangs kann dadurch gesteigert werden. Die Regelung der Menge kann

automatisch im Programm des Trennverfahrens oder manuell erfolgen.

Zusatzliche Vorteile bei der Verwendung der Dosiereinheit:

— Senkung des Risikos hinsichtlich des Eintritts von Wasser in den Flilltrichter

der Dosieranlage

— Schnelle Fehlerbeseitigung bei unerwiinschtem Wassereintritt in die

Dosieranlage

— Verbrauchssenkung hinsichtlich Druckluft

— Risikoreduzierung der Zusetzung der Abrasionsdiise bei aterialdurchdringung

— Typ ATD V ist weiter mit der Funktion zur Niveaulberwachung des

Abrasionsmaterials

— im Behaélter, einer optischen und Tonsignalisierung bei der Gefahr der
Abschopfung von Abrasionsmittel und der Funktion der
Trennprozessabstellung bei aufgebrauchtem Behalter ausgestattet.

Dosieranlage ATD V

Uberwachung der optimalen
Entfernung zwischen dem Rohteil
und der Trenndise. Fir die
Beibehaltung der korrekten
Entfernung wird ein
Potentiometer-Geber verwendet.

Fern- [lanAle]
bedienung %
=

Ermoglicht die komfortable Tisch-
Bedienung wé&hrend der manuellen
Zustellungunddiestufenlose Ande r
ung des Vorschubs imAutomatik-
Modus. Aufgrund des flexiblen
Kabelstrangs mit der Maximallange von
6m wird der gesamte Arbeitsbereich der
Anlage abgedeckt. Fir die Tische mit der
Funktion Teach In erfolgt die Lieferung
automatisch.

Fernbedienung
fur die ATD V

Wir stellen die Kommunikation
zwischen der proportionalen
Dosieranlage, die von der Gesellschaft
PTV gefertigt wurde und dem
Steuerungssystem flr die Analgen fiir das
Trennverfahren mittels Wasserstrahl
anderer Hersteller sicher, bei denen eine
proportionale Dosieranlage fur
Abrasionsmaterial standardmafig nicht
verwendet wird. Aufgrund dessen sind
auch Anlagen anderer Hersteller in der
Lage, die Vorzuge zu nutzen, die eine
proprotionale Dosieranlage anbietet.

&)
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PTV liefert das hochwertige Abrasivmittel des
australischen Ursprungs. Die Korner stellen dank ihrer
einzigartigen Harte und Festigkeit hdchste Produktivitat

Tabelle der gangig angebotenen
Koérnungen des Abrasionsmaterials

o
[=]

und perfekte Schnittqualitdt sicher. Die hochprazise
Sortierung gewahrleistet 100%ige Effektivitat ohne Staub

= availaible

und UbermaRig groRen Koérner und damit auch dauerhaft
optimale Schnittbedingungen und stabile Zufiihrung des

Abrasivs ohne Verstopfung der Duse.

Vorlaufig verzichten wir nicht auf die Variante des
hochwertigen Abrasivs aus Indien, das jedoch infolge der

unklaren Handelspolitik und eingeschrénkten Gewinnung
weltweit fast unerschwinglich ist. Fiir unsere Kunden haben

wir das einzigartige Recyclingsystem des gebrauchten
Abrasiv vorbereitet, mit dem sie dieser Marktkrisis

only 25kg

R EIRD Australian Indian recycled
50 | [ |
80 | | |

120 [ | [ | [ |
200 | | [
350 . n n

erfolgreich gegenuberstehen konnen.

Tabelle der gangigen Ab

rasionsmaterial-Verpackungen

In unserem Angebot finden Sie auch das in unserem Betrieb

m available

gewonnene hochwertige rezyklierte Abrasivmittel, das den | = unavaiiabie Australian Indian i L A
strengsten Kriterien im Vergleich mit dem neuen Material 25 kg [ ] ]
Rechnung tragt und das in mehreren Parametern sogar eine
effektivere Variante darstellt. Auch die Wirtschaftlichkeitsfrage 1t u u u
spielt bei dem Einsatz von Rezyklat eine nicht 2t . - -
vernachlassigbare Rolle.
necycling E- E
Abrasive k
M aximum E
Die Gesellschaft PTV hat ein System zur Wiederverwertung Saving

des gebrauchten Abrasiv entwickelt. Dieses patentierte
einzigartige System bietet den Benutzern hochste Effektivitat
und Wirtschaftlichkeit. Der ganze Prozess ist dank der in
die Steuerungseinheit installierten speziellen Software ganz
unkompliziert, da nur gelegentliche Kontrolle erforderlich ist.
Die bestehende Ausstattung des Betreibers ist dabei irrelevant.
Das System kann in jede Konfiguration des Abrasivschneidens
mit Hochdruckwasserstrahl eingebaut werden. Das recycelte
Abrasivmittel stellt ein vollwertiges Produkt mit bewahrten
ursprunglichen technischen und Qualitatseigenschaften dar,
das zur sofortigen Verwendung vorbereitet ist.

MEHR INFOS ZUM
RAMS® SYSTEM
FINDEN SIE IN UNSEREM
PRODUKTKATALOG

&)
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NEUES ABRASIV

RECYCELTES ABRASIV
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DIE GESELLSCHAFT PTV IST LANGJAHRIGER HERSTELLER VON KOMPLETSYSTEMEN FUR DAS
TRENNVERFAHREN MITTELS WASSERSTRAHL. DEN SCHWERPUNKT LEGT DIE GESELLSCHAFT
AUF QUALITAT, FORTLAUFENDE ENTWICKLUNG UND INNOVATION DER ERZEUGNISSE. DIE
GESAMTE PRODUKTION RICHTET SICH NACH DEN AKTUELLSTEN WELTWEITEN TRENDS UND DIE
GESELLSCHAFT ENTWICKELT UND FOUHRT SOLCHE TRENDS SELBST AUF DEM MARKT EIN.

Die Gesellschaft PTV, spol. s r.o., wurde im Februar 1991 von Experten gegriindet, die die Technologie des Hochdruck-
Flissigkeitsstrahls (nachstehend nur als HFS) in Osteuropa bereits im Jahr 1986 als Vertreter der Gesellschaft FLOW
Int. - USA etablierten. Die Gesellschaft FLOW entwickelte eine Hochdruckpumpe fiir den Einsatz in der Raumfahrt und
als erste Gesellschaft weltweit begann sie 1971 mit der kommerziellen Nutzung dieser Technologie. Anfanglich
konzentrierte man sich nur auf die Vermarktung. Spater wandelte sich die Ausrichtung der Gesellschaft auf die
Produktion mit dem Schwerpunkt auf eine eigene Entwicklung. Die erste Pumpe eigenen Entwurfs wurde 1996 auf den
Markt gebracht, das erste komplexe System einschliel3lich CNC-X-Y-Tisch dann im Januar 2000. Die Hochdruck-
Komponenten, die in den Pumpen Verwendung finden, sind Erzeugnisse der Gesellschaft H2ZOJET, USA. Die
Zusammenarbeit mit dieser Gesellschaft wurde 2001 aufgenommen.

Angebot seitens PTV:

Absolut die grote Erfahrung auf dem Gebiet der Wasserstrahl-Technologie in Osteuropa — nahezu 800 installierter
Arbeitsplatze mit mehr als 650 CNC-XY-Tischen aus eigener Produktion.

Mehr als 70 hochqualifizierte Mitarbeiter, von denen viele tiber mehr als 25 Jahre Erfahrung auf dem Gebiet der
Wasserstrahl-Technologie verfiigen.

Eine breite Palette technischer Losungen die Standardprodukte, als auch wirtschaftliche Varianten,
Spezialanwendungen aber auch individuelle Anforderungen des Kunden hinsichtlich der Technik, der Abmessungen
von Maschinen und deren Anwendungen einschliel3en. Eine grundlegende Herangehensweise gegenuber den
Kundenanforderungen besteht aufgrund der hohen Flexibilitat.

Umfangreicher Bestand an Betriebsmitteln und Ersatzteilen im Lager.

Ein erfahrenes Team von Fachleuten, das den Service-Support sicherstellt. Im Bedarfsfall auch im Modus 24/7.
Erfahrungen hinsichtlich der Lieferungen von Systemen in das Ausland. Die Produkte der Gesellschaft PTV, s r.o.
wurden bereits in 36 Landern Europas, in Asien und Amerika installiert.

Entgegen der von renommierten Herstellern der Wasserstrahl-Technologie allgemein proklamierten technischen
Unmoglichkeit und fehlender Wirtschaftlichkeit des Recycling-Prozesses fur Abrasivmittel, entwickelte die
Gesellschaft PTV, s r.o., eine einzigartige Anlage fur das Recycling des Abrasivmittels, die automatisch, effektiv,
ohne die Notwendigkeit der Bedienung und aufRerordentlich wirtschaftlich funktioniert.

RAMS® SYSTEM-Maschinen werden zwei nationale Patente erteilt und weltweite Patentverfahren sind im Gange.

ISO 9001

LL-C (Certification)

QUALITATSMANAGEMENT-SYSTEM GEMAR ISO 9001 "

Die Gesellschaft PTV spol. s r.o. ist seit 2001 Inhaber des Zertifikats gema ISO 9001. Das Qualitdtsmanagement-
System wird betrieben, iberwacht und die Effizienz wird standig verbessert. Dieses wird im Einklang mit der
Entwicklung der Gesellschaft und den Kundenanforderungen gepflegt.

Wir produzieren Wir liefern:

CNC-Maschinen fiir das Trennverfahren mittels Komplette technologische
Hochdruck-Wasserstrahl Hochdruckpumpen Anlagen Komplettes Zubehor
Abschlammsysteme Ersatzteile

RAMS® SYSTEM - Recyclingsysteme fiir verwendete Abrasivmittel

Abrasivmittel eigene Steuerungssysteme

Wir stellen bereit:

Service
Beratung

&)
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PRODUCTION OF MACHINES S Mon-Fri 800-16:30 (CET)
P FOR CUTTING BY HIGH PRESSURE WATER JET " '_OM service@ptv.cz
SPECIALIZING IN INDIVIDUAL SOLUTIONS LL-C (Certification) +420 604 222 200

VIDEOS - PHOTOS
SPA Al -5 SERV! FAIRS REFERENCES CONTACTS DOWNLOAD
SPARE PART ERVICES PRESENTATION AIRS

INTRO ABOUT US PRODUCTS

Spare Parts H20 for HP Spare parts Spare Parts H20 for HP Pumps Pump Parts » 40K » 40K BLEED DOWN COMPONENTS
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.- WEB-INFORMATIONSSYSTEM

der Gesellschaft, Einladungen fiir Messen usw. ...

PTV
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Die Webseiten der Gesellschaft PTV, spol. s r.o. stellen
Kunden umfassende Informationen bereit. Das aktuelle
Produktionsprogramm, Direktkontakte verantwortlicher
Mitarbeiter, das vollstandige Sortiment der Ersatzteile,
El die Suche von Ersatzteilen entsprechend der
Warennummer, Videosequenzen der Trennprozesse
. vgrschiedener Materialien mittels Wasserstrahl,
die Fotografien von Mustern, Aktuelle Informationen
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ANWENDUNG

Warmeempfindliche Materialien, schwer zu bearbeitendes Material, Materialien, die das
Trennwerkzeug zusetzen, Marmor, Granit, Keramikmaterial, Glas, Wandfliesen,
Bodenfliesen, Gummi, Isolierungen, Schaumstoffe, Kevlar, Kunststoffe, Plexiglas, Leder,
Holz, Kork, Verbundstoffe, geschichtetes Material, Steinwolle, alle Stahlarten
einschliellich Edelstahl, geharteter Werkzeugstahl, Legierungen und weitere Metalle,
Lebensmittel, Papier ...
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